ПАСПОРТ
РУКОВОДСТВО ПО ЭКСПЛУАТАЦИИ.

РУЧНОЙ ШТАБЕЛЕР
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Внимание: перед началом использования штабелера  необходимо внимательно ознакомиться с данной инструкцией.

СПАСИБО ЗА ТО, ЧТО ВЫ ВЫБРАЛИ ИМЕННО НАШ ШТАБЕЛЕР.
ВНИМАНИЕ! Вся информация, приведенная в данной инструкции, основывается на данных, доступных на момент печати. Завод оставляет за собой право вносить изменения в производимую продукцию в любой момент времени без предварительного уведомления, если таковые не ухудшают потребительские свойства и качества производимого товара.
1.  ОБЩИЕ СВЕДЕНИЯ
	Модель
	
	SYC
	SYC
	SYC
	SYC
	SYC

	Грузоподъем ность
	Кг
	1000
	1500
	2000
	1000
	1500

	Высота подъема
	мм
	1600
	1600
	1600
	2000/2500/

3000
	2000/2500/

3000

	Длина вил
	мм
	900/1000/ 1150
	900/1000/ 1150
	900/1000/ 1150
	900/1000/ 1150
	900/1000/ 1150

	Расстояние между вилами
	мм
	310-850/ 550
	310-850/550
	310-850/550
	310-850/550
	310-850/550

	Ширина вил 
	мм
	150
	150
	150
	150
	150

	Радиус поворота
	мм
	1335
	1335
	1335
	1335
	1335

	Общая высота
	мм
	2060-2080
	2060-2080
	2060-2080
	2060-3530
	2060-3530

	Минимальная высота вилки
	мм
	85
	85
	85
	85
	85


2. УСТАНОВКА И НАСТРОЙКА
Для предотвращения утечки масла из масляного бака во время транспортировки, воздушный винт (№.F249) заменен на маслосъемный винт на заводе, но перед началом работы его необходимо вернуть на место. Для этого выверните винт уплотнения масла, затем вверните воздушный винт, который находится в сумке запасных частей, для обеспечения доступа воздуха в масляной бак
3. РУКОВОДСТВО ПО ТЕХНИКЕ БЕЗОПАСНОСТИ
3.1 Перед работой оператор должен внимательно изучить данную инструкцию
3.2 Не используйте ручной штабелер, если вы не знакомы с ним и не обучены или не уполномочены делать это.

3.3 Не используйте ручной штабелер, если вы не проверили его состояние.  Особое внимание уделите колесам, ручке, направляющей раме, рулевому колесу, мачте и т. д.
3.4  Штабелер необходимо использовать на твердой ровной поверхности. Избегайте столкновений со стальными листами, углами оборудования, железными и другими объектами, которые могли бы повредить колеса, не допускайте ударов вилочного захвата о груз.
3.5  Штабелер не предназначен для подъема людей.

3.6  В целях безопасности оператору необходимо надевать перчатки перед работой.

3.7  В процессе подъема груза не стойте рядом со штабелером. Используйте только исправный штабелер. Строго запрещается стоять под вилочным захватом во время перемещения груза. Держите вилочный захват на высоте не более 300 мм от земли.

3.8  Не поднимайте груз массой больше заявленной грузоподъёмности.

3.9  Груз должен быть центрирован между двумя вилками, запрещается нагружать одну сторону вилочного захвата. Строго контролируйте положение центра тяжести груза. Располагайте груз симметрично относительно вилочного захвата. Размещайте груз по центру вилочного захвата, ближе к раме.

4.  ОБСЛУЖИВАНИЕ
4.1 Гидравлическое масло
Пожалуйста, проверяйте уровень масла каждые 6 месяцев. Используйте гидравлическое масло марки  ISO VG32, вязкостью 32cSt при температуре 40oC, общий объем около 2,0 литра.

4.2 Проверка и техническое обслуживание.
   Необходимо ежедневно проверять ручной штабелёр. Особое внимание следует уделить колесам, осям, а также нитям, тряпкам и т. д., они могут блокировать колеса, вилку и мачту тоже следует проверить. По окончании работы  вилки должны быть разгружены и опущены в самое низкое положение.

4.3 Смазка
   Используйте моторное масло или солидол для смазки всех подвижных частей.
4.4 Удаление воздуха
   Воздух может поступить в гидронасос во время транспортировки после того, как клиент его купит.  Это приведет к тому, что шток поршня не сможет поддерживать поднятую высоту.  Воздух можно удалить следующим образом: потяните ручку управления (FS107) вверх и переместите ручку управления (FS110) вверх и вниз в течение нескольких раз.

5.  регулировка
На тяге этого ручного штабелера вы можете найти рукоятку управления (FS107), которая может регулироваться в трех положениях: нижнее - опускать вилки; нейтральное - перемещать груз и верхнее - поднимать вилку. Эти три позиции были заранее установлены на заводе. Если, однако, они были изменены, вы можете настроить в соответствии со следующим шагом:

5.1 Если вилы поднимаются при накачке в нейтральном положении, поверните регулировочную гайку (FS116) на регулировочном болте (FS115) по часовой стрелке или поверните регулировочный винт (F229) по часовой стрелке до тех пор, пока действие накачки не поднимет вилки и нейтральное положение не будет функционировать должным образом.

5.2 Если вилы опускаются при накачке в нейтральном положении, поверните гайку (FS116) или винт (F229) против часовой стрелки до тех пор, пока вилки не опустятся.

5.3 Если вилки не опускаются, когда рукоятка управления (FS107) находится в нижнем положении, поверните гайку (FS116) или винт (F229) по часовой стрелке до тех пор, пока подъем рукоятки управления (FS107) не опустит вилки. Затем проверьте нейтральное положение в соответствии с пунктами 5.1 и 5.2, чтобы убедиться, что гайка (FS116) и винт (F229) находятся в правильном положении.. 

5.4 Если вилки не поднимаются при накачке в подъемном положении, поверните гайку (FS116) или винт (F229) против часовой стрелки до тех пор, пока вилки не поднимутся при накачке в подъемном положении. Затем проверьте нижнее и нейтральное положение в соответствии с пунктами 5.1, 5.2 и 5.3.

6. УСТРАНЕНИЕ НЕИСПРАВНОСТЕЙ
	No
	   Неисправность
	Причина
	      Метод устранения

	1
	Вилы не поднимаются на максимальную высоту
	-Недостаточно  Гидравлического масла.
	- Долейте масло.

	2
	Вилы не поднимаются.
	- Гидравлическое масло отсутствует.

- В масле есть примеси.

- Гайка (FS116) слишком высоко или винт (F229) слишком закрыт, держите нагнетательный клапан открытым.

- Воздух попал в гидравлическое масло.
	- Залейте масло.
- Смените масло.

- Отрегулируйте гайку (FS116) или винт (F229).(см. пункт 4.4)
- Стравите воздух.(см. пункт 3.4)

	3
	Вилы не опускаются.
	- Шток поршня (F248) или корпус насоса (F225) или мачта (F346) деформировались в результате уклона нагрузки в одну сторону или перегрузки.

- Вилка долгое время удерживалась в высоком положении с обнаженным штоком поршня, что приводило к ржавлению и заклиниванию штока.

- Регулировочная гайка (FS116) или винт (F229) находятся в неправильном положении.

- Ролики (F327) не смазаны
	· Замените его.

- Держите вилы в опущенном положении, если не используете, и уделяйте больше внимания смазыванию стержня.

· Отрегулируйте гайку (FS116) или винт (F229). (см. пункт 5.3)

- Смажьте их.

	4
	Утечки
	- Уплотнительные детали изношены или повреждены.

- Какая - то часть треснула или износилась.
	- Замените на новые. 

- Замените на новые.

	5
	Вилка опускается без срабатывания выпускного клапана.
	- Примеси в масле приводят к тому, что выпускной клапан не может плотно закрыться.

- Некоторые части гидравлической системы треснуты или пробурены.

- Воздух поступает в масло.

- Уплотнительные детали изношены или повреждены.

- Регулировочная гайка (FS116) или винт (F229) находятся в неправильном положении.
	- Замените на новое масло.

- Осмотрите и замените ненужные части.

- Стравите воздух. (См. пункт 3.4)
- Заменить на новые.

- Отрегулируйте гайку (FS116) или винт (F229). (См. пункт 5.2)


ПРИМЕЧАНИЕ: НЕ ПЫТАЙТЕСЬ ОТРЕМОНТИРОВАТЬ ШТАБЕЛЕР, ЕСЛИ ВЫ НЕ ОБУЧЕНЫ И УПОЛНОМОЧЕНЫ ДЕЛАТЬ ЭТО
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Список деталей ручки
	Номер.
	Наименование
	Кол-во.
	Номер.
	Наименование
	Кол-во.

	FS101
	Пружина
	1
	FS109
	Пружинный шплинт
	1

	FS102
	Плоская пружина
	1
	FS110
	Ручка
	1

	FS103
	Пружинный шплинт
	1
	FS111
	Тяговая пластина
	1

	FS104
	Пружинный шплинт
	1
	FS112
	Штифт
	1

	FS105
	Резиновая прокладка
	1
	FS113
	Выпускной стержень
	1

	FS106
	Ролик
	1
	FS114
	Цепь
	1

	FS107
	Рычаг управления
	1
	FS115
	Регулировочный болт
	1

	FS108
	Пружинный шплинт
	1
	FS116
	Регулировочная гайка
	1
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Список деталей насоса для моделей SYC 1,0т 1,6м ;1,5т 1,6м; 1,0т 3,0м; 1,5т 3,0м.
	Номер.
	Наименование
	Кол-во.
	Номер.
	Наименование
	Кол-во.

	F201
	Поршневой шток насоса
	1
	F229
	Винт
	1

	F202
	Пружинная шайба
	1
	F230
	Гайка
	1

	F203
	Пружина
	1
	F231
	Пружина
	1

	F204
	Пыльник
	1
	F232
	Штифт клапана
	1

	F205
	Прокладка
	1
	F233
	Уплотнительное кольцо
	2

	F206
	Втулка
	2
	F234
	Пыльник
	1

	F207
	Винт
	3
	F235
	Винтовая крышка
	1

	F208
	Шайба
	3
	F236
	Уплотнительная шайба
	1

	F209
	Пружинная шайба
	3
	F237
	Adjusting Bolt
	1

	F210
	Скоба
	1
	F238
	Пружина
	1

	F211
	Роликовый вал
	1
	F239
	Посадочное место под пружину
	1

	F212
	Винт
	1
	F240
	Стальной шарик
	1

	F213
	Вал
	1
	F241
	Уплотнительная шайба
	1

	F214
	Прижимной ролик
	1
	F242
	Винт
	1

	F215
	Рычаг педали
	1
	F243
	Стопорное кольцо
	1

	F216
	Пружинный шплинт
	1
	F244
	Y-образное кольцо
	1

	F217
	Винт
	1
	F245
	Опорное кольцо
	1

	F218
	Уплотнительная шайба
	1
	F246
	Поршень
	1

	F219
	Пружина
	1
	F247
	Уплотнительное кольцо
	2

	F220
	Стальной шарик
	1
	F248
	Подъемный шток поршня
	1

	F221
	Вал клапана насоса
	1
	F249
	Винт
	1

	F222
	Седло клапана насоса
	1
	F250
	Винт
	1

	F223
	Уплотнительное кольцо
	1
	F251
	Трубопровод
	1

	F224
	Пружинная шайба
	1
	F252
	Уплотнительное кольцо
	2

	F225
	Корпус насоса
	1
	F253
	Винтовая крышка
	1

	F226
	Стопорное кольцо
	1
	F254
	Пыльник
	1

	F227
	Пружинный шплинт
	1
	F262
	Пружина
	2

	F228
	Рычажная пластина
	1
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Список деталей мачты модели SYC 1,0т 3,0м; 1,5т 3,0м.
	Номер.
	Наименование
	Кол-во.
	Номер.
	Наименование
	Кол-во

	101
	Сетчатая крышка
	1
	132
	Вал
	1

	102
	Винт
	6
	133
	Эксцентрик
	1

	103
	Зажим
	6
	134
	Шайба
	4

	104
	Мачта
	1
	135
	Вал ролика
	2

	105
	Ручка
	1
	136
	Ролик
	2

	106
	Гайка
	3
	137
	Стопорное кольцо оси
	14

	107
	Гайка
	2
	138
	Винт
	8

	108
	Болт
	1
	139
	Гайка
	8

	109
	Болт
	1
	140
	Соединительная пластина
	1

	110
	Эластичная шайба
	1
	141
	Винт
	4

	111
	Шайба
	1
	142
	Стопорное кольцо для отверстия
	4

	112
	Втулка
	2
	143
	Втулка
	8

	113
	Втулка
	2
	144
	Ролик
	4

	114
	Колесная рама
	1
	145
	Стопорное кольцо
	8

	115
	Гайка
	2
	146
	Стальной шарик
	8

	116
	Эластичная шайба
	2
	147G
	Вилы
	4

	117
	Ось
	2
	148
	Гайка
	4

	118
	Шайба
	8
	149
	Болт
	2

	119
	Гайка
	1
	150
	Соединитель
	2

	120
	Колесо
	2
	151
	Цепь
	2

	121
	Втулка
	8
	152
	Ролик для цепи
	2

	122
	Винт
	2
	153
	Внутренняя мачта
	1

	123
	Колесная рама с тормозами
	1
	154
	Винт
	4

	124
	Тормозная пластина
	1
	155
	Ось
	4

	125
	Пружина
	1
	156
	Пружинный шплинт
	1

	126
	Втулка
	1
	157
	Рамка
	4

	127
	Гайка
	1
	158
	Колесо
	2

	128
	Гайка
	1
	159
	Болт
	4

	129
	Винт
	1
	160
	Ось
	2

	130
	Педаль
	1
	161
	Стопорное кольцо для отверстия
	2

	131
	Пружинный шплинт
	1
	
	
	


[image: image4.jpg]F347——
F349 F348

LN

1IN

I

F346

F360





Список деталей мачты модели SYC 1,0т 1,6м;1,5т 1,6м.
	Номер.
	Наименование
	Кол-во
	Номер.
	Наименование
	Кол-во

	F301
	Болт
	1
	F331
	Стопорное кольцо
	4

	F302
	Эластичная шайба
	1
	F334
	Болт
	4

	F303
	Шайба
	1
	F335
	Гайка
	4

	F304
	Втулка
	2
	F336
	Вилы
	2

	F305
	Втулка
	2
	F337
	Стопорное кольцо
	4

	F306
	Колесная рама
	1
	F338
	Втулка
	4

	F307
	Гайка
	2
	F339
	Roller
	4

	F308
	Эластичная шайба
	2
	F340
	Стопорное кольцо
	4

	F309
	Ось колеса
	2
	F341
	Стальной шарик
	4

	F310
	Пыльник
	4
	F342
	Соединитель
	2

	F311
	Втулка
	4
	F343
	Цепь
	2

	F312
	Колесо
	2
	F344
	Гайка
	2

	F313
	Винт
	2
	F345
	Болт
	1

	F314
	Колесная рама с тормозом
	1
	F346
	Мачта
	1

	F315
	Шайба
	1
	F347
	Сетка
	1

	F316
	Гайка
	1
	F348
	Клипса
	6

	F317
	Тормозная пластина
	1
	F349
	Винт
	6

	F318
	Пружина
	1
	F350
	Кольцо, удерживающее насос
	1

	F319
	Пыльник
	1
	F351
	Гайка
	3

	F320
	Гайка
	1
	F352
	Гайка
	2

	F321
	Гайка
	1
	F353
	Болт
	1

	F322
	Винт
	1
	F354
	Стопорное кольцо
	2

	F323
	Педаль
	1
	F355
	Ролик для цепи
	2

	F324
	Эластичный штифт
	1
	F356
	Втулка
	2

	F325
	Штифт
	1
	F357
	Стопорное кольцо
	2

	F326
	Эксцентрик
	1
	F358
	Вал
	1

	F327
	Ролик
	2
	F359
	Эластичный штифт
	1

	F328
	Втулка
	4
	F360
	Корпус
	1

	F329
	Пыльник
	4
	F361
	Эластичная шайба
	3

	F330
	Ось загрузочного ролика
	2
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Список деталей вил.
	Номер.
	Наименование
	Кол-во.

	1
	Стопорное кольцо
	1

	2
	Длинная ось
	1

	3
	Стопорное кольцо
	1

	4
	Регулировочная вилка
	2

	5
	Гайка
	4

	6
	Болт
	4

	7
	Рамная каретка
	1

	8
	Стопорное кольцо для отверстия
	4

	9
	Втулка
	4

	10
	Ролик
	4

	11
	Стопорное кольцо
	4

	12
	Стальной шарик
	4

	13
	Болт
	2


7.
ГАРАНТИЙНЫЕ ОБЯЗАТЕЛЬСТВА
Штабелер изготовлен в соответствии с директивой 2006/42/EC и соответствует требованиям ТР ТС 010/2011 "О безопасности машин и оборудования" при соблюдении потребителем условий эксплуатации, транспортировки и хранения. Гарантийный срок 6 месяцев, со дня продажи (получения покупателем) штабелера, при условии соблюдения потребителем правил хранения и эксплуатации.

                  СВИДЕТЕЛЬСТВО О ПРОДАЖЕ

Модель ________________ Заводской №_______________ Дата выпуска

Дата продажи «____» « ___________________» 20_____ г.

Подпись продавца ______________________ 

Штамп торгующей организации

СВЕДЕНИЯ О РЕМОНТЕ ШТАБЕЛЕРА
	Дата
	Сведения о ремонте тали или замене ее узлов и деталей
	Подпись лица, ответственного за содержание тали
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